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Uriin Tanitim Foyii

GENEL BiLGILER ¢ Torbalanmis al¢i bazl hazir makine sivasidir.

e Tugla, beton, brit beton, gazbeton, bimsblok vb. malzemeler Gizerine dogrudan uygulanir.
20 kg PRFMAX 35 kg lik standart makina alcisi ile ayni alani kaplar.
27 tonluk tir ile 2.348 m? yerine 4.030 m? ylizeyi kapatacak PRFMAX tasinabilir. Nakliye avantaji

sadlar.
¢ Yanmaz bir malzemedir. Blinyesindeki sudan dolay! yangin geciktirici 6zellige sahiptir.

Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek saglikh bir ortam olusturur.

¢ Uygulamaya baslamadan dnce ylzeydeki toz,kiryad ve boya gibi tutunmayi 6nleyici maddeler
UYGULAMA \%e) Y $ yuzey yad ya g y Yy

temizlenmelidir. Catlamalari dnlemek icin derzler ve blylk bosluklar uygulama yapilmadan

once doldurulmahdir.

Brat ylzeylerde uygulanirken iyi bir yapisma saglamak icin ylzey énceden Astartek astar ile

purazlendirilmelidir.

Kolon, kiris ile duvar elemanlarinin birlesimlerinde catlak olusmamasi icin kenarlardan 15 er cm

tasacak sekilde cam elyaf file kullaniimalidir

Yaklasik 150-200 cm araliklarla ano ¢italari ylzeye yapistirilir.

¢ Uygulama celik 1spatula ile ve iki asamada yapilir.

¢ Siva makinasinin su ayari her 10 kg PRFMAX icin yaklasik 7,5 It temiz su kullanilacak sekilde
ayarlanir ve PRFMAX’I makinanin haznesine dokulerek ise baslanir ve anolar arasina paskurtaldr.
Plskurtme sonrasi mastar kullanilarak yUzeyler duzeltilir.

* ilk mastardan yaklasik 15-20 dakika sonra ikinci mastar yapilir.

¢ Uygulamaya basladiktan 50-70 dakika sonra yilzeye su puskurtltr ve kaucuk mala ile yizey
tirfillenir.

 Yaklasik 10 dakika sonra, celik mala ile yUzey parlatihr.

* jlk maladan yaklasik 60 dakika sonra ikinci mala yapilir ve parlak, sert ve sirli bir yiizey elde
edilir.

¢ Rizgarin, bu sireleri ciddi olarak etkileyecegdi dikkate alinmalhdir. Bu durumda sireler 6ne

gelecektir.

ONERILER e PRFMAX’| baska hicbir Grlin veya malzeme ile karistirmayiniz.
¢ Uygulama kalinligi 8-30 mm arasinda olmalidir.
¢ Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az + 5°C olmalidir.
e Kuru ve sicak ylzeyler uygulama dncesinde kesinlikle i1slatiimalidir.
* Siva makinesi ve kullanilan aletler temiz olmalidir.

SAKLAMA KOSULLARI ¢ PRFMAX Ust Uste en fazla 20 torba istiflenmelidir.
¢ PRFMAX’In kuru, nemsiz ve kapall bir ortamda, palet tzerinde depolanmasi kosulu ile 6 ay
icerisinde erken tiketilmesi 6nerilir.

* Kotl depolama kosullari ya da kullanim slresinin asilmasi PRFMAX’in niteliklerini bozar.
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Sahip Oldugu Standart

TS EN13279-1

Tipi

Ist Yalitim Amacli
c4 Siva Algisi

Su / Algi Orani

~ 7,5 It suya 10 kg PRFMAX

Kullanim Suresi

> 50 dakika (TS EN 13279-1e gore)

Donma Sdresi

~ 180 dakika

Tiketim Miktari

Her 1 cm kalinlkta 6,5-7 kg/m?

Basin¢ Dayanimi (En Az)

= 20 kgf/cm? (4x4 blok)

Egilmede Kirilma Dayanimi (En Az)

=10 kgf/cm? (4x4x16 blok)

Gevsek Birim Hacim Agirligr (Toz)

~ 550 kg/m?

Kuru Birim Hacim Agirhigi

~ 650 kg/m?

Isil lletkenlik Degeri

0,16 W/mK (TS EN 825’e gore)

Yangina Tepki

Al

Tipi Polipropilen torba
Net Agirlik 20 kg £ %2
Paletteki Torba Miktari 72

Palet Olclisu

117x117x150 cm
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